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L 1 invention concsrna dss mati^ros composites destinies 
h la decoration* D a ns le contexte de la presents invention., la 
terme "decoration" soxa pris dans la sans qui embrassa la rev&te- 
ment da sol, le garnissage da maublee et l*habillagB das mursi 

5 L* indention a pour but da fournir une mati&re composite 

am^liorfie da decoration qui aoit confortable, c f est-S-dire 
douce au toucher , rSsistanta § l v usure at qui ait surtout un> 
aspect plaisent* L r un daa buta particuliex, mais non. exclusif 
da 1* invention ast da fournir un revStemsnt da aol doux qui 

ID puiase aimular un revfitement da aol dur de typ a classique, 
tel qua la parquet; la matifcre de l f invention peut racsvoir un 
dessin dStailie at eiab 0 re, ay ant una grande nottete et una 
viva intensity de colorise 

L* invention fournit une matiexs composite de dScora- 

15 tion f se cbmpoaant d'une couche de surface en ur> tissu tricote 
stabilise, sur la face visible de laquelle est Imprirae un das sin 
decoratif predetermine, ainsi qua d'une couche de support, ou 
fond an une mati&ra polym&re eiastique* 

Dans 1* application particuliere h laquelle eat deetfU* 

20 nee la matifcre selon l 1 invention, on peut utUiaer avec eucc^& 
las tissus tricotes suivanta z 

a) un tissu tricote sur metiar rectiligne, aoit du 
type uni, soit du type a la Jacquard, y compria dee tisaus du 
type & mailles retourneea ou de structure enti&rement dirainuee, a 

25 cGtes ou jersey, avec ou sans accassaires tals q ue Jacquard, : 
incrustations, effet dentslle ou rayuree'i 

b) tissu tricote circulaire fabriqufi sur metiers 
jersey, de structure unie ou a dessin • La formatiorr du dessin peut 
Stre effectuee par des rouea a dessin, des roues inailleuase ou par 

30 incrustation, au moyen d f insertions da trams ou aur tout module 
de metier & cfttes, soit du type unie, soit camprenant des: 
mecaniques de selection, tels qua n6tie r s b mailles retourneea 
et jacquard, 

c} tissus produits par des metiers combines 3 chains 
35 at a trame, avac ou sans insertions de trama additionnelles et 

avec ou sans barre a plaques da chute ou accBssoirae de tressage* 

d> tissus tricotes* a chetne, produits avec ou sans 
insertions de trarae, par example sur tous las modules de metier 
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Rachel* 

Lb but de la stabilisation ©t ds require la tendance 
du tissus a sb daformer par cheminemant des fila lorsqu'il est 
soumis a des efforts de traction Is long da sa surfacai De 
tels efforts da traction ae produiront, danc la caa d*un 
revStaroent dB planchar, par suite das allSoa et venues at de 
l'usure et r dans.le casd'un habillage mural, par suite du poida 
de ce ravfitement loraqu'il pendi 

De preference, loraque la matiere doit Stra utilise* 
comme moqustte, un tissu tricote imprint atabiliafi est soutenu 
par un fond de polymers mousse glaatique? cela auppxims la 
. neceasite' d^nfc aaaise de f autre sepaxsV* D B na da semblablsB ap- 
plications, le tissu tricots a un dosain qui sat plus tranche" at 
a una definition beaucdup plus claira, an comparaison des tapia 
15 tuftes ou tissSs ou des revBtarnents de sol mous existantai 

Si on le d£sire, on peut produirs dans le tissu ur* 
aspect contre-pointe r sculpts ou xepousag per la formation d'un 
dessin Bn relief approprie. Le desain en r elief peut Stre 
praduit au moment oh le tissu ast tricots' (voir ci-de&sus) ou 
20 il peut Stre forma" dans le tiesu i la suite du tricotage, par un 
precede de tharmo-durcissemenHr; Ce dernier procSdg, qui est appli- 
cable loraque le t issu est tricots en una matiere thermoplaatique, 
consiste a appliquer un cylindre de gr a vure chauffS sur la surface 
du tissu , de maniers a plastifier certaines *ones de calui-ci at 
25 & ies comprimer en~dessous de 1* ensemble de laaurfacei 

L'imprsssioF* dee dessins predetermines peut §tre pro~ 
duite par un grand nombre de moyens bien connua, par exemple 
par impression au pochoir, impreasion au cylindre, impression par 
tranafert ou impression par flocage, at elle peut $tre executes 
30. a la main ou en tant qua partie d'un traitementcontinu. 

Dans 1* impression- au pochoir, iX est prevu un cliche* ou 
pochoir pour chacuna des couleurs qui doit Stre impriraee* Lea 
pochoir-i sont places successivement aur la surface du tissu et 
des encreB ccrrespondantes sont appliquees a travars les pochoirs 
pour obtenir le dessin vouluo 

Dans I'impression au cylinte, on fait passer sur le 
tissu un certain nombre ds rouleaux gravaurs, un pour chaque 
couleur* Chacun des rouleaux applique I 1 una des couleurs du 
dessinc 



35 



'12 40965 



- 3 - 



2160631 



B^ns l 1 impression par transfert, le deS3in est iwprxmfi 
ou trace aur une feuille de papier ou de plastique mince avec una 
encre secbant rapidemsnt ou de la craie a deasij-u La feuills da 
papier ou da plastique mince est ansuita appliquea sur la tissu 

5 at le desain eat transfers' sur celui-ci par application de chalaur. 

Dana l f impression par flocage, le deasin predetermine 
est formS sur un ou plusiaurs rouleaux graveurs et ceux-ci aont 
utilises pour transferer un adhSsif sur la surface du tissu r las 
fibres decouleur appxopriSe atant projatdes par air comprime en 

10 temp a opportune 

L'avantage resultant de l'applicationd'un deasin impr±~ 
me* sut una tnatiere tricotSa de decoration contenant un fond 61as»- 
tique consists en ce qu 1 on obtient un daaein qui eat plus distinct 
at a una definition beaucoup plus netta que ceux obtenus par lea 

15 procfides anterxeurs da formation du dessin, conaisrant a utiliser 
des fila de diff erentes couleure dana le tricot age du tissu ; 

Salon un precede de production de la matiere da. I 1 inven- 
tion, un fond de mousse de polymare est appliqufi sur l v envars du 
tissu tricots eh tant que partle d'un traitemant continue La matiera 

20 polymare peut se fixer diractement sur le tisau stabilise* Be 
preference; toutefoie, un canevaa lSger ou revStemant d^ncrege, 
en une matiere pratiquement impermeable,' est appliqu€ h l'arriere 
de la couchs auparficialle da tissu avant 1* application jdu fond, 
arf &ft d'taflpfrScfoor He passage de calui-cx a travers iacoucha sup erf i— 

25 ciallaW Dans d'autres cas, una matiere thermopla&tique, tails qu'uns 

resins vinyliqua et/ou una raatfee caoutchoutauae telle qu'un melange 

■ 

de reaines da caoutchouc paut dtre utilises pour conatituerle fondi 
En caa de necassite, une seconde couche de tiesu, par exemple ufb 
canevaa leger, paut Stre prisa en sandwich antra la tissu tricots 

30 stabilise et le fond; 

Lorsque la nta tiers de decoration doit 8tre utilises 
comma habillage mural, c 1 est-ii-dire a la place de papier point j 
la fond elastique peut Stre un adhfisif de contact et une autre 
couche dB protection, par exeraple urie feuille de papier cirS, peut 

35 Qtre appliques en arrisra du fond; Cetta couche de protection sera 
enlevSe desorte que l 1 habillage mural puiase Stre colle au mur, 
au moment de 1'etnploi* 

Las matieras utiliseea pour la production du tisau 
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iricote dependront de V application a laquelle le proriuit de decora-* 
tion est destine : ainsi* lorsque ce produit doit 8tre utilise* pour 
l'habillsge mural, pour le revStsment d f un plancher de vciture, pour 
des moquatteo et dss garnitures de raeubles, les t issus les meilleure 
5 3eront ceux qui contiennant un pourcentaQe Sieve* ds fibrss synthe- 
tiques, car ellee fournissent la meilleurar£si3tance h I'uaurB'; Des 
fibres naturelles peuvant Stre utilisees pour donner una impression 
de chaleur ou du "corps" o De m6me f la technique particulars de 
tricotage adoptee dependra de l f application* C ! est ainai que dif— 
ID ferentes jaugaa, depuis lea jaugaa trea grossieres juaqu 1 aux tres 
fines, peuvent Stre utilisaes, aVBc dee file dans las numarotations 
qui conviennent' Is nrieux a la jauge du metier considered On paut 
aussi u-tiliser urve coihbinaiaon de numerotations dB fils pour former 
differents effeta de surface* La qualita da la moquette depend du 
15 fil utilise, de la densite" da la structure* (poida per w2 da tissu) 
et de l'epaisseur du fond an mousse de polymers. 

L* invention va waintenant Stre decrite de facon plus 
. detaillee a l'aide des exemples suivantsi 
Exempts X - 

20 U n tissu da fibres de polyester est tricot* sur un 

metier rectiligne jaLrge 12, avec una structure tricotee auasi 
aerrfi que posoible* Le tissu est lavS dans line solution alcaline 
pour §lirainer l f huile contenue dans les fibras synth§tiqueB* r 
puis est centrifuge" pour 61iminer l'eau en excas contends. On- 

25 fait ensuite passer le tissu a travare une cuve qui contient un 
bain da solution da rSsxne f de eorte que cells-ci eoit appliquSe 
au moina sur la face arri^re du tisau avartt qu f il perietre dans une 
rame ou une fixation definitive est produite a una taiaparatura da 
160°C; 

30 Cat apprStaga prepare le verso du tiasu de telle sorte 

qu'une tnatiere polymere puisse s*y fixer* 

Puis le tissu est impriTne* par application da i T une dea 
techniquea Snumerees et t dans le caa ici consider^, on precede 
sur une machina d 1 impression par tranofBrt a une temperature de 

35 1B8°C* Lb dessin a et§ choisi pour mettre an Evidence la nettete 

la definition et I'intens'itS du coloris qu*il est pogsible d*attein~ 
dre dans la production d'un dessin campliquS* A la suite de cette 
phase de stabilisation, on donne au tissu la largeur voulue en 
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cousant ou an soudant les bords voieins du nombre de 16s appropri6, 
par example deux 16s de 1,50 m sont assembles par couture pour 
dormer un 16 do tissu de 3 m» 

Enfin, un rsvfitemsnt d'ancrags est applique au varso du 

5 tiasu pour conatituer una couche protectrica, puis de la mousse 
de latex aeree est appli<ttiee sous forme liquideen une couche de 
6,3 mm d'epaisseur environ et on fait passer la tiasu a t ravers 
una chambre chauffante ofc le latex durcit a 145 D C; A la suite du 
durcissament, les bords sont ragn£s avec precision a la largaur 

ID voulua de 3 nu On obtient ainsi un revStement mou de sol raixte, 
da surface tres durable* 
E^emp^a 2 - 

Dana cat example, le tiasu a una structure ouverte, 
produite sur un mfitier Rachel au moyen de fils f antaisie* La phase 

15 de stabilisation est menee da la roema maniere que dans I'exentpla XI 
Dans ce cas, il est necessairs d'empScher le fond ds polymer© de 
penetrer dans le tiaau deimrface tricots En consequence, on fixe 
un tiasu tricots* a points redoubles de chatne au doe du tissu de 
surface h la sui-fce de l 1 operation d* impression par transfart. Le 

2D tissu tricots a paints redoubles ds chalna eat fix£ au tissu de 

surface par une couche mince de mousse de polymers at sert a empS- 
char le passage, h travars le tissu da surface, du fond de mousse 
de latex appliqu£ ensuite. 

25 II est identique a I'exemple .2, a cette difference 

que le fond ds polymere est un adhesif da contact at qu'une couche 
protectrica finale de feuille plastique mince ou de papier est 
6tendue sur 1» adhesif ; Cette feuille mince det plastique ou de papier 
est enlavae avant I'empioi da maniare a parraettre de collar le 

30 produit sur une surface, par sxemple un taur'i 

Les avantagas ds l^nventionsont multiples * les .princi- 
paux d f entre aux stent la factaur coOt rGduit, les poasibilites 
de lavage et, naturellemsnt, la grande durability; 

Ce rev&tamsnt de sal peut gtre utllisg dans des spplica» 

35 tions varices; pour n*en nommer que ouelques-unes, les differentes 
industries da transport, c^st-a-dire l f automobile at 1 ? aviation, 
les revStenants dB sol pour hfitels, bureaux, bgtiments publics et 
maisons particulieresi 
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HEVENDI CATIONS 



1» Metiers composite de decoration, utilisable en tant 
que moqustte, habillagB mural ou dans le gaxnissage do meublas,' 
sb compasant d'unscauche de surface an una metiers fibreuse at 
d«une couche de fond, caractarieea en ca que la couche de surface 
aat un tiasu tricots stabilise* sur lequel un dessin predetermine, 
est imprimS, at par le fait que la couche de fond est en una metiers 
* polymers elastiqW; 

2; Metiers composite de decoration selon la retfendica- 
tion 1, caracteriaee en ce qu'un canevas lgger ou un revStamant 
d«ancrage t pratiquement impermeable, eat intercalS entre la 
couche de surface an tissu tricote et la matiere polymer e de 
fond t cette dernier e fitant fixee directeraeiit au canevas lager 
ou revfitament d'ancrage qui erapebhe la penetration da la matiere 
de fond dana la couche de surface* 

3 J Matiere compoeita da decoration solan la ravendica- 
tion l f caractirisee en ce que la couche de surf ace an tiasu tricot* 
est fixee a une seconds couche de tiseu at que cetto darniera aat 
fixSe h la matiere polymers de fondPi 

4: Matiere composite de decoration aelon la revendica- 
tion l f caracterisee en ce qua la coucha de surface en tissu tricote" 
est imprimfie par un procfidS d 1 impression par transfer*; 

Sr. Matiere composite da decoration aelon l'uns quelcorique 
des xevandicationa. 1 k 4, caracterisea en ce qua la couche de 
surface a la structure d'un tricot sur mitler ractiligne* 

6m Matiere composite de decora tiqh. aeloft l'une 
quelconque dee revandications 1 a 5, caracterisea en ce que la 
couche da surface en tisau tricot* regoit u.n dessin edditionnel en 
relief 1 ; 

7- Metiers composite de dScoration selon 1'une quelcon- 
que des revsndications 1 a 6, caracterisee en ce que la couche de 
fond set un adhesif. de contacts 

Bp ProcadS de fabrication d»une matiere composite da 
.dscoration, cinsistant a produire une couche de surface en una 
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matiSre fibreuse at a appliquer sur cette cnuche de surface une 
couclie do fond r caT^ctcxx^€ en ce que la CDuche de surface est 
produite par tricotage, o.ue la coucha de surface eat stabilises et 
un deacin predetermine y est irnprirae, at que la cnuchs de fond est 

5 en une natinro poly&i&rB qui est appliques soua foz-tne de liquide 
pour durcir ensuite. 

?♦ Precede da fabrication d'uns matiere composite de 
decoration selon 1« revendication 8 f earsctSrisS en ce que la 
couche de surface en tissu tricotfi eat stabilise par application) 

ID d'une resine sur l'une au moins de aes faces* 

lD r ProcddS de fabrication d'une metiers composite de 
decoration selon la revendication 8 r caractexisS en ce que le 
tissu tricots est stabilise par immersion dans una solution ee 
composant d'un vernis ou r£sine de polyurSthane et par passage 

15 a travers une chambre chauffante ou le vernis ou resine est fixe* 
Hi Precede de fabrication d r une raati&re composite de 
decoration selon la revendication 0, caractGriss en ce que plu- 
sieurs l€s de tissu tricots, stabilise et itnprira£> sont reunis 
bord h bord avant que le couche de fond ne eoit appliquee* 

20 12# Procede de fabrication d , une mati&re composite de 

decoration selon la revendication 8 f c»ract£rise' en cb que 1b 
vsrso de la couche de surface de tissu tricote" est recouvert avec 
un canavas l£ger ou "revQternant d'ancrags" pratiquemant imper- 
meable avant 1* application de la couche de fond* 



